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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ учебной практики 
Пм.01 Подготовка и осуществление технологических процессов 
изготовления сварных конструкций  
1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной практики (далее - рабочая программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 22.02.06 Сварочное производство, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций;

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса;

а также общих компетенций (ОК):

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными и общими компетенциями обучающийся в ходе освоения программы практики должен:

иметь практический опыт:

· применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

· технической подготовки производства сварных конструкций;

· выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

· хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса;

уметь:

· организовать рабочее место сварщика;

· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала;

· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· устанавливать режимы сварки;

· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций;

знать:

· виды сварочных участков;

· виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;

· источники питания;

· оборудование сварочных постов;

· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

· технологию изготовления сварных конструкций различного класса;

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: в рамках освоения ПМ.01 – 72 ч.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ учебной практики
	Наименование тем практики
	Содержание практических занятий
	Объем часов

	1
	2
	3

	Тема 1. Организация рабочего места и требования безопасности труда при сварке и подготовке металла под сварку
	1. 
	Организация рабочего места, инструктаж по безопасности труда при подготовке металла под сварку. Подготовка рабочего места
	3

	Тема 2. Правка и гибка металла
	2. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места. Правка и гибка листового металла в холодном состоянии и с подогревом, устранение дефектов. Применение инструментов и приспособлений. Внешний осмотр заготовок. Заключительный инструктаж.
	3

	Тема 3. Разметка по шаблонам.
	3. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места. Разметка с помощью линейки, керна, шаблона. Заключительный инструктаж.
	3

	Тема 4. Резка и рубка заготовок.
	4. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места. Резка и рубка заготовок с помощью различных инструментов и приспособлений. Контроль заготовок внешним осмотром и мерительными инструментами. Заключительный инструктаж.
	3

	Тема 5. Сборка конструкций
	5. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места. Сборка на прихватки и контроль сборки с помощью шаблонов и щупов. Заключительный инструктаж.
	3

	Тема 6. Требования безопасности труда при выполнении электросварочных работ. Обслуживание постов ручной дуговой сварки.
	6. 
	Требования безопасности труда при выполнении электросварочных работ. Подготовка рабочего места
	3

	Тема 7. Использование оборудования для дуговой сварки.
	7. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места в процессе работы. Пользование источниками питания.
	3

	Тема 8. Наплавка валиков в различном положении шва
	8. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места. Техника наложения отдельных валиков.
	6

	Тема 9. Сварка пластин в нижнем положении шва без разделки кромок
	9. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Особенности техники сварки швов без разделки, с отбортовкой. Внешний осмотр швов. Заключительный инструктаж.
	6

	Тема 10. Сварка пластин в наклонном положении шва без разделки кромок
	10. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Особенности техники сварки швов без разделки кромок на спуск и подъем.

Внешний осмотр швов. Заключительный инструктаж.
	6

	Тема 11. Сварка пластин стыковым многопроходным швом в нижнем положении
	11. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Особенности техники сварки многопроходных швов. Внешний осмотр швов.

Заключительный инструктаж
	6

	Тема 12. Сварка пластин горизонтальными швами
	12. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Особенности техники сварки горизонтальных швов. Внешний осмотр швов.

Заключительный инструктаж.
	6

	Тема 13. Сварка тавра.
	13. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Подготовка кромок вручную, сборка. Внешний осмотр кромок. Подбор режимов сварки, сварка и контроль швов шаблонами. Заключительный инструктаж.
	6

	Тема 14. Сварка кольцевых швов
	14. 
	Вводный инструктаж. Техника безопасности. Организация рабочего места.

Подготовка кромок вручную. Внешний осмотр кромок. Подбор режимов сварки, сварка и контроль швов шаблонами. Заключительный инструктаж.
	6

	Тема 15.Комплексные работы
	15. 
	Комплексные работы. 

Выполнение типичных учебно-производственных заданий, сочетающих все ранее изученные технологические операции и способы труда. Проверка знаний по ранее пройденному материалу.
	6

	
	16. 
	Дифференцированный зачет
	3

	
	Всего
	72


3. условия РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ практики
3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1.Источник питания для ручной дуговой сварки покрытыми электродами (РД (111), SMAW, MMAW), ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом (РАД (141), GTAW, TIG) Kemppi MasterTig MLS 2300 AC/DC в комплекте с электрододержателем и со сварочной горелкой Kemppi TTC 220 – 5 шт.;

2.Источник питания с устройством подачи сварочной проволоки для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях (МП(135), GMAW, MAG), механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов и смесях (МПГ(136), FCAW: DC)  Kemppi KEMPACT 323R в комплекте со сварочной горелкой Kemppi FE 32 – 5 шт.;

3.Газовые баллоны в комплекте с редукторами и шлангами: 

-Баллон с защитной смесью К-25 40л. – 5 шт.;

-Баллон с защитным газом 100% Ar высшего сорта 40л. – 5 шт.

4.Позиционеры для крепления в различном пространственном положении (для фиксации трубы в положения Н-L045 PC; PH и пластин в PA; PC; PF; PE положении) – 5 шт.;

5.Сборочно-сварочный стол с крепежными элементами 3D-Weld Profi D16 800х1200 мм – 5 шт.;

6.Табурет ТП-01– 5 шт.; 

7.Слесарный верстак со слесарными тисками – 5 шт.;

8.Заточная машинка для вольфрамовых электродов КЕДР TIG-40 – 5 шт.;

9.Заточной станок Вихрь 400 – 1 шт.;

10.Печь для прокалки электродов на 40 кг 350-500С с КСП   КЕДР ЭП-90 с цифровой индикацией – 1 шт.;

11.Углошлифовальная машина (под круг 125 мм) Мощность 1100Вт – 5 шт.

12.Инструмент слесарный;

13.Иное сварочное и вспомогательное оборудование, приспособления, инструмент;

14.Измерительные приборы и инструменты

15.Основные, сварочные и иные расходные материалы.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику по профилю специальности.  
3.2.Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1.Банов М.Д. Технология и оборудование контактной сварки: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр Академия, 2016. – 224с.  

2.Кологанов Л.А. Сварочные работы. Сварка, резка, пайка и наплавка: Учебное пособие – 2е изд.,- М.: Издательско-торговая корпорация «Дашков и Ко», 2015. - 408с. 

3.Маслов Б.Г., Выборков А.П. Проектирование сварных конструкций: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр «Академия», 2015.- 256с. 

4.Милютин В.С., Катаев Р.Ф. Источники питания для электрической сварки плавлением: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр Академия, 2015. – 368с. 

5.Полевой Г.В., Сухинин Г.К. Газопламенная обработка металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – М.: Издательский центр Академия, 2015. – 368с. 

6.Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования - ООО Лань, 2015.- 496с. 

Интернет-ресурсы: 

1.Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: http://window.edu.ru;

2.Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». Форма доступа: http://fcior.edu.ru;

3.Электронно-библиотечная система - www.znanium.com.

Дополнительные источники:

1. Алешин Н.П. Сварка, резка, контроль: справочник, в 2 томах, 1е изд., ООО Лань, 2014 - 1104с. 

2. Чебан В.А. Сварочные работы: учебное пособие, 2е изд.,-Ростов на Дону Феникс, 2013 - 412с. 

Государственные стандарты (ГОСТ) и нормативные документы (НД) в области сварки и родственных процессов.

3.3.Общие требования к организации образовательного процесса

Практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации ППССЗ предусматриваются следующие виды практик: учебная и производственная. 

Учебная практика проводится ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» при освоении обучающимися профессиональных компетенций в рамках профессионального модуля ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточенно, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессионального модуля ПМ.01 Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций.

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются ГАПОУ «Казанский политехнический колледж» по каждому виду практики. 

3.4.Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. Преподаватели получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.
4.Контроль и оценка результатов освоения учебной практики
	Результаты обучения

(Освоенные практический опыт, умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	иметь практический опыт:

· применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами;

· технической подготовки производства сварных конструкций;

· выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами;

· хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса;

уметь:

· организовать рабочее место сварщика;

· выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материала;

· использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;

· устанавливать режимы сварки;

· рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;

· читать рабочие чертежи сварных конструкций;

знать:

· виды сварочных участков;

· виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации;

· источники питания;

· оборудование сварочных постов;

· технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;

· основы технологии сварки и производства сварных конструкций;

· методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;

· основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;

· технологию изготовления сварных конструкций различного класса;

· технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды.
	Экспертная оценка мастера производственного обучения результатов работ, выполненных в рамках  учебной практики;
Оценка результатов экзамена по модулю.

	ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами
	Текущий контроль в форме: оценка при выполнении работ по учебной практике. Дифференцированный зачет

	ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных конструкций
	

	ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами
	

	ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе производственного процесса-компьютерных технологий
	

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


	Экспертное наблюдение и оценка коммуникативной деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы при выполнении работ по учебной практике.
Дифференцированный зачет
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